
M
A

IN
 V

A
LV

E
SP

EC
IF

IC
AT

IO
N

 T
A

B
LE

- 16 -

SP
EN

C
E 

M
A

IN
 V

A
LV

E 
SP

EC
IF

IC
AT

IO
N

 T
A

B
LE

a 
M

ai
n 

Va
lv

es
 f

or
 c

or
ro

si
ve

 f
lu

id
s 

or
 c

os
tly

 g
as

es
 r

eq
ui

re
sp

ec
ia

l m
at

er
ia

ls
.

b
 B

ro
nz

e 
b

od
y 

an
d

 b
lin

d
 f

la
ng

e 
on

ly
.

c 
M

in
im

um
 D

iff
er

en
tia

l 
is

 t
he

 s
m

al
le

st
 p

er
m

is
si

b
le

 d
iff

er
en

ce
b

et
w

ee
n 

in
iti

al
 p

re
ss

ur
e 

(m
ea

su
re

d
 a

t 
th

e 
in

le
t) 

an
d

 t
he

d
el

iv
er

y 
p

re
ss

ur
e 

(m
ea

su
re

d
 a

t t
he

 o
ut

le
t) 

of
 th

e 
m

ai
n 

va
lv

e.

d
 S

ec
ow

el
d

 s
ea

t c
on

st
ru

ct
io

n 
d

es
cr

ib
ed

 in
 O

p
tio

ns
 S

ec
tio

n 
is

re
gu

la
rly

 fu
rn

is
he

d
 fo

r 
se

rv
ic

e 
p

re
ss

ur
es

 4
00

 p
si

 a
nd

 h
ig

he
r.

e 
17

-4
 

P
H

 
st

em
s 

ar
e 

fu
rn

is
he

d
 

fo
r 

se
rv

ic
e 

te
m

p
er

at
ur

es
ex

ce
ed

in
g 

60
0°

F.
f 
In

co
ne

l 
sp

ri
ng

s 
ar

e 
fu

rn
is

he
d

 
fo

r 
se

rv
ic

e 
p

re
ss

ur
es

ex
ce

ed
in

g 
40

0 
p

si
 a

nd
/o

r 
te

m
p

er
at

ur
es

 e
xc

ee
d

in
g 

60
0°

F.

h 
S

ta
nd

ar
d

 s
p

rin
g 

(H
P

) r
eq

ui
re

s 
m

in
im

um
 3

0
P

S
I 

d
iff

er
en

tia
l. 

50
 P

S
I 

is
 r

ec
om

m
en

de
d

m
in

im
um

 d
iff

er
en

tia
l. 

U
se

 o
pt

io
na

l L
ow

 ∆
P

(L
P

) 
m

ai
n 

sp
rin

g 
fo

r 
15

 
p

si
 

m
in

im
um

d
iff

er
en

tia
l. 

10
 p

si
 m

in
im

um
 d

iff
er

en
tia

l 
is

at
ta

in
ab

le
 b

y 
ad

d
in

g 
b

as
e 

b
yp

as
s 

an
d

 1 ⁄1
6"

b
le

ed
p

or
t.

S
IZ

E
S

, B
O

D
Y

 M
A

T
E

R
IA

La
A

N
D

 F
A

C
IN

G
S

O
T

H
E

R
 M

A
T

E
R

IA
LS

a

CA
ST

 IR
ON

CA
ST

CA
ST

 S
TE

EL
SE

AT
 R

IN
GS

DI
SC

S
T

Y
P

E
S

Fl
an

ge
d

Fl
an

ge
d

BR
ON

ZE
Fl

an
ge

d
Fl

an
ge

d
Fl

an
ge

d
Di

ap
hr

ag
m

St
ea

m
W

at
er

, O
il,

St
ea

m
W

at
er

, O
il,

St
em

M
ain

Sc
re

we
d

AN
SI

AN
SI

Sc
re

we
d

Sc
re

we
d

AN
SI

AN
SI

AN
SI

Se
rv

ice
Ai

r o
r G

as
Se

rv
ice

Ai
r o

r G
as

Sp
rin

g
En

ds
12

5
25

0
En

ds
En

ds
15

0
30

0
60

0
Se

rv
ice

Se
rv

ice

S
IZ

E
S

–I
N

C
H

E
S

3 /8
-2

1-
12

1-
12

3 /8
-2

3 /8
-2

1-
12

1-
12

1 /2
-8

E
M

ax
. I

ni
tia

l P
re

ss
ur

e–
ps

i
25

0
12

5
25

0
25

0
30

0
15

0
30

0
60

0
S

ta
in

le
ss

31
6/

31
6/

30
4/

S
ta

in
le

ss
C

ar
bo

n
M

ax
. I

ni
tia

l T
em

pe
ra

tu
re

–°
F

45
0

45
0

45
0

40
0

75
0

50
0

75
0

75
0

S
te

el
42

0d
42

0
42

0
H

yc
ar

S
te

el
 o

r
or

M
in

. D
iff

er
en

tia
lc –

ps
ih

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

10
/3

0/
50

30
17

-4
P

H
e

In
co

ne
lf

S
IZ

E
S

–I
N

C
H

E
S

3 /4
-2

1-
12

—
3 /4

-2
—

—
—

—

E
2

M
ax

. 
In

iti
al

 P
re

ss
ur

e–
p

si
15

15
—

15
—

—
—

—
30

4/
S

ta
in

le
ss

C
ar

b
on

M
ax

. 
In

iti
al

 T
em

p
er

at
ur

e–
°F

25
0

25
0

—
25

0
—

—
—

—
H

yc
ar

31
6

—
42

0
—

S
te

el
S

te
el

M
in

. 
D

iff
er

en
tia

lc –
p

si
3

3
—

3
—

—
—

—

S
IZ

E
S

–I
N

C
H

E
S

3 /4
-2

1-
12

1-
12

3 /4
-2

3 /4
-2

1-
12

1-
12

—

E
5

M
ax

. 
In

iti
al

 P
re

ss
ur

e–
p

si
25

0
12

5
25

0
25

0
30

0
15

0
30

0
—

31
6/

31
6/

30
4/

30
4/

S
ta

in
le

ss
C

ar
b

on
M

ax
. 

In
iti

al
 T

em
p

er
at

ur
e–

°F
45

0
45

0
45

0
40

0
60

0
50

0
60

0
—

H
yc

ar
42

0
42

0
42

0
42

0
S

te
el

S
te

el

M
in

. 
D

iff
er

en
tia

lc –
p

si
5

5
5

5
5

5
5

—

S
IZ

E
S

–I
N

C
H

E
S

3 /4
-2

1-
12

3 /4
-2

—
—

—
—

—

E
6

M
ax

. 
In

iti
al

 P
re

ss
ur

e–
p

si
25

0
12

5
25

0
25

0
—

—
—

—
31

6/
S

ta
in

le
ss

C
ar

b
on

M
ax

. 
In

iti
al

 T
em

p
er

at
ur

e–
°F

20
0

20
0

20
0

20
0

—
—

—
—

H
yc

ar
—

42
0

—
H

yc
ar

S
te

el
S

te
el

M
in

. 
D

iff
er

en
tia

lc –
p

si
10

10
10

10
—

—
—

—

S
IZ

E
S

–I
N

C
H

E
S

1-
2

2-
6

2-
6

—
—

—
—

—

C
34

M
ax

. 
In

iti
al

 P
re

ss
ur

e–
p

si
20

0
16

5
20

0
—

—
—

—
—

30
3/

S
ta

in
le

ss
C

ar
b

on
M

ax
. 

In
iti

al
 T

em
p

er
at

ur
e–

°F
20

0
20

0
20

0
—

—
—

—
—

H
yc

ar
—

30
4

—
H

yc
ar

S
te

el
S

te
el

M
in

. 
D

iff
er

en
tia

lc –
p

si
10

10
10

—
—

—
—

—


